[image: ]Pressemitteilung


		 [image: ]
	25. Juni 2020


Alles in Butter
Zykloidgetriebe von Nabtesco für die Lebensmittelindustrie

Pick-and-Place-Anwendungen in der Lebensmittelindustrie erfordern leistungsstarke Getriebe, die die hohen Anforderungen hinsichtlich Präzision, Dynamik, Robustheit und Hygiene erfüllen. Als weltweit größter Hersteller von Zykloidgetrieben kennt Nabtesco die branchentypischen Bedürfnisse genau und liefert effiziente Lösungen, die exakt ausgeführte Bewegungen und punktgenaues Positionieren sicherstellen.

Über Geschmack lässt sich bekanntlich nicht streiten. Bei der Frage nach der optimalen Getriebelösung sollten allerdings nicht die persönlichen Vorlieben entscheiden, sondern die harten technischen Fakten. Hier lohnt ein Blick über den eigenen Tellerrand – und zwar in Richtung Zykloidgetriebe. Dank ihrer besonderen Konstruktion sind die Getriebesysteme aus dem Hause Nabtesco extrem präzise (Hystereseverlust < 1 arcmin), robust (Schockbelastbarkeit bis zum Fünffachen des Nenndrehmoments) und kompakt (ca. 50% kürzer als mehrstufige Planetengetriebe). Sie ermöglichen hohe Geschwindigkeiten und Beschleunigungen, arbeiten absolut zuverlässig und zeichnen sich durch eine ausgezeichnete Wiederhol- sowie Bahngenauigkeit aus. Auch bei sehr schnellen und abrupten Bewegungen gewährleisten sie ein schnelles und präzises Greifen sowie Ablegen. 

Präzision im hygienischen Design 
Für die hohen Hygieneanforderungen bei der Produktion, Verarbeitung und Verpackung von Lebensmitteln sind vor allem die Servogetriebe der RH-N-Serie wie geschaffen. Die vollständig geschlossenen Getriebeeinheiten verfügen über ein besonders hygienisches Design mit glatten Oberflächen sowie optimierten Dichtungen und sind damit leicht zu reinigen. Auf Wunsch liefert Nabtesco die Getriebe mit Speziallackierungen oder befüllt mit lebensmittelfreundlichen H1-Schmierstoffen. Da Antriebsritzel und ein Motorflansch für alle gängigen Motortypen bereits integriert sind, lassen sie sich schnell und einfach in den Antriebsstrang integrieren. Eine unkomplizierte Plug-and-Play-Lösung! 

Sprinter mit hoher Reichweite
Mit der RF-P-Serie hat Nabtesco darüber hinaus besonders leistungsstarke Robotergetriebe für das Hochgeschwindigkeits-Handling sowie die robotergestützte Positionierung im Portfolio – immerhin bewegen sich die leichten Carbonfaser-Arme von Delta-Robotern mit teilweise über sechs Metern pro Sekunde. Bei einer derartig hohen Dynamik sind präzise und gleichzeitig langlebige Getriebe unabdingbar. Die kompakten Vollwellengetriebe ermöglichen schnelle Taktzeiten sowie hohe Abtriebsgeschwindigkeiten von 200 min-1 und verfügen über eine integrierte Hauptlagerung, die Radial- und Axialkräfte optimal aufnimmt. Mit einer Lebensdauer von bis zu 20.000 Betriebsstunden sind sie zudem sehr langlebig.

Maximale Effizienz für Pick-and-Place-Anwendungen
Ob Käse, Obst, Fleisch oder Süß- und Backwaren: Zykloidgetriebe von Nabtesco sorgen für effizientere Pick-and-Place-Prozesse in der Lebensmittelindustrie und bewirken so eine höhere Produktivität, bessere Qualität sowie geringere Kosten. Da verwundert es nicht, dass immer mehr Anwender auf den Geschmack kommen und ihre Pickerlinien mit Nabtesco-Lösungen ausstatten. Selbstverständlich entwickelt der Zykloidgetriebespezialist mit Europazentrale in Düsseldorf alle Antriebskonzepte individuell und passt sie perfekt an die jeweilige Anwendung an.
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